HUNTSMAN

Araldit® 2033

Szerkezeti ragaszto

Kétkomponenses hézagkitolté epoxi ragaszté,
csokkentett éghetéséggel

Onkiolto, rendelkezik az UL 94 V-0 mindsitéssel

Hézagkitoltd, tixotrop

Kobzepes fazékidd

Nagy szilardsag

Rendelkezik az EN 45545 eurépai vasuti alkalmazhatéosag minésitésével

”

Tulajdonsagok:

Az Araldit 2033 egy szobahdémérsékleten keményedd, dnkioltd, kétkomponenses epoxi bazisu
ragaszto, mely egy fekete szinl gyanta, és egy fehér szin( térhalositd6 komponensbdl all.
Kemeény, szivés ragasztd, mely alkalmas szerkezeti ragasztdshoz, és fémek egymassal, és
mas anyagokkal térténd nagy szilardsagu kotését biztositja.

Feldolgozas:

A j6 mindségl ragasztas elbfeltétele a fellletkezelés, mely zsirtalanitasbdl és érdesitésbdl all.
Zsirtalanitashoz egy j6 olddszer sziikséges, pl. Ara Ecoclean, mely egészségre artalmatlan, és
nem tlzveszélyes vagy aceton, trikléretilén. Benzin, lakkhigité nem alkalmas. A mlianyagokat
alkohollal zsirtalanitjuk. Az érdesitést ujabb zsirtalanitasnak kell kovetni. Az optimalis, és
egyben leggazdasagosabb rétegvastagsag a ragasztobdl 0,05 és 0,1 mm kozott van.

Termék adatok

Keverési arany:

Tulajdonsagok

A komponens (gyanta)

B komponens (térhalésito)

Osszekevert ragaszté

Szin

fekete

fehér

fekete

Siriiség

1,4 g/lcm®

1,2 glcm®

1,3 g/cm®

Viszkozitas 25°C (Pas)

tixotrop paszta

tixotrop paszta

tixotrop paszta

Fazékidé (100g 25°C-on)

120-140 perc

Nyitott id6 a statikus
keverdben

kb. 120 perc

Keverési arany Sulyarany Térfogatarany
Araldit 2033/A 100 100
Araldit 2033/B 88 100

Az Araldit 2033 kartusos csomagolasban is kaphat6. A kartusos csomagolas nagysaga 50ml vagy 200ml.
Pisztollyal t6rténd feldolgozas soran a kartus tartalmat egy sztatikus keverébe nyomjuk, melyb6l a mar
Osszekevert ragaszté jon ki.

A hideg ragasztot a kartusbol nagyon nehéz kinyomni. Javasoljuk, hogy a sztatikus keverét ne a

legkisebb atmérével hasznalja, hanem a keveré végét vagja le, és a kartust felhasznalas el6tt
célszerii 30-40°C-ra felmelegiteni a konnyebb kinyomhatosag érdekében.
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Araldit® 2033

A ragaszté felvitele A ragasztét a zsirtalanitott, szaraz fellletre visszik fel. Ha a gépi felvitel mellett dontlink, a Huntsman

szamos céget tud ajanlani, mely ragasztdéadagold berendezést gyart. A kotés szilardsaga akkor a
legnagyobb, ha a ragasztoréteg vastagsaga 0,05 és 0,10 mm rétegvastagsag kozoétt van. A Huntsman
szerint a tartds kotés eléfeltétele a megfeleld felllet elékezelés.

A ragaszt6 felvitele utan a ragasztando fellleteket minél el6bb rogziteni kell a végleges poziciéban. A
felilet el6kezelésre, valamint a ragasztott kotés méretezésére tovabbi informaciokat talalunk a
www.araldite2000plus.com honlapon.

Szerszamok
tisztitasa

A szerszamokat meleg vizzel és szappannal kell tisztitani, még a ragaszté kikotése elétt. A kikeményedett
ragaszto eltavolitasa nehézkes és id6t rabld. Ha olddszereket, mint pl. acetont hasznélunk a tisztitdshoz,
kézvédd krémmel, kesztylivel védjiuk a bérunket.

Keményedési id6:

Homérséklet °C 10 15 23 40 60 100
1 N/mm? hizényiré ora 14 8 4 - - -
szilardsagot eléri perc _ } _ 85 15 <5
Huazényiré szilardsag | ora 46 26 10 2,5 - -
nagyobbi mint

10 N/'mm perc - - - - 40 8

Atlagos hazényiré
szilardsag fém-fém
ragasztas esetén
(ISO 4587):

Atlagos hazényiré
szilardsag miianyag-
mianyag ragasztas
esetén (ISO 4587):

Keményités: 16 6ra 40°C-on, tesztelés 23°C-on. El6kezelés: homokfivas

Aluminium

Acél 37/11
Roszdamentes acél VAA
Horganyzott acél

Réz

Sargaréz

MPa 0 5 10 15 20 25

Keményités: 16 6ra 40°C-on, tesztelés 23°C-on.
Elbkezelés: enyhe csiszolas és alkoholos zsirtalanitas

GRP

SMC

ABS

PVC

PMMA

PC

PAG.6

MPa O 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
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Araldit® 2033

Huazényird szilardsag
a homérséklet

Keményités: 16 6ra 40°C-on

fuggvényében
(ISO 4587): MPa
20
15
10 \ \
5
0
o -40 -20 20 40 60 80 100
Uvegesedési hémérséklet 69°C
Keményités 16 6ra 40°C-on
Szakitoszilardsag 23°C (ISO 527) 20 MPa
E-Modulus 576 MPa
Szakadasi nyulas 39%
Modulus nyirasbdl (ISO 6721)
-40°C 2,52 GPa
0°C 2,05 GPa
60°C 205 MPa
100°C 36 Mpa
Hé ciklus
Huzonyird szilardsag 100 ciklus utan, ahol egy ciklus 6 6ra 18,8 MPa

héntartasbdl all -30°C és 70°C kdzott

Hazényird szilardsag
kiilonb6z6
anyagokba tortént

Keményités: 16 6ra 40°C-on, tesztelés 23°C-on.

merités utan

Kiindulo érték
IMS

Uzemanyag (6lommentes)

Etil-acetat
Ecetsav 10% 90 nap
Xilol
60 nap
Kendgolaj
; 30 nap
Petréleum
Wiz 23°C
Viz 60°C
Wiz 90°C
T T T
0 10 15 20 25
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Araldit® 2033

Huazényird szilardsag
trépusi klimaban
tortént 6regbités
utan:

(40/92, DIN 50017; jellemz6 atlagos érték)

Kiindulo érték

30 nap utan

60 nap utan

90 nap utan

Huazényiré szilardsag

hé6regbités utan: Keményités: 16 6ra 40°C-on

Kiinduld érték

30 nap/ 70°C

60 nap/ 70°C

90 nap/ 70°C

MPa 0 5 10 15 20 25

Eghetdség o
UL 94 éghetdségi teszt
Vizsgalati eljaras Vastagsag Erték
IEC 60695-11-10 4,5 mm V-0
Tarolas: T o~ L pe bk . . et s
Ha a tarolas 2 és 40°C kozott torténik, a tarolhatdsagi id6 megfelel a csomagolason talalhaté értéknek.
A felhasznalasra vonatkozo informéacidink, tanacsadasunk legjobb tudasunk szerint térténik. Ez nem
mentesiti Ondket azonban attol, hogy sajat kisérletekkel vizsgaljak meg azt, hogy az altalunk szallitott
termekek tOkéletesen megfelelnek- e az Ondk altal elvégezni kivant technologiai eljarasnak, illetve
feladatnak. Az alkalmazas, feldolgozas a mi felligyeletink nélkil, és ezért kizardlag az Onok
felel6sségére torténik. Mi biztositjuk termékeink kifogastalan minéségét altalanos eladasra és szallitasra
vonatkoz¢ feltételeink szerint.
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