ARALDIT 2031 oLl
szénszal- és uvegerositésu
muanyagok, SMC ragasztdja

= Kiemelkedéen jol ragasztja az SMC, GRP, GRE, CFRP anyagokat (luveg- illetve

”w_r

szénszalszovet erdsitésii miianyagok).
= Fekete, igy szénszalas darabok ragasztasa esetén nem igényel festést.
= Szivés, litésallo, enyhén rugalmas.
= Thixotrop (kocsonyas), mely 10 mm hézagot is athidal.
= Magas huzoényiro- és lefejtoszilardsaggal rendelkezik.
= Vizallésaga és tropusi klimaban valé viselkedése kiti(iné.

Tulajdonsagok:

Fekete szini, kétkomponenses gyanta, melyet 400 ml-es kartusban szallitunk. A
kartusra sztatikus kever6csé csatlakoztathatd. Pisztoly segitségével nyomhatd ki
a ragaszt6 a kartusbol, mely a statikus keverébél 6sszekeverve jon Ki.

Felhasznalasi ido:

25 °C-on 60 perc.

Feldolgozas:

A j6 min&ségl ragasztas elbfeltétele a felluletkezelés. Zsirtalanitashoz egy jé
olddszer szukséges (pl. aceton, trikloretilén), alkohol, benzin, lakkhigitd nem
alkalmas. Az érdesitést Ujabb zsirtalanitasnak kell kdvetni. Az optimalis, és
egyben leggazdasagosabb rétegvastagsag a ragasztobol 0,05 és 0,1 mm kozott
van. A ragaszto jo fugakitolts tulajdonsaga miatt az ennél vastagabb ragaszto
rétegnél is jo szilardsagi értékek érheték el.

Keményedési id6:

Hémérséklet °C 15 23 40 60 100
1 N/mm? hizényiré Ora 10 6 2 - -
szilardsagot eleéri perc ) j i 40 5
Huzényiré szilardsag | ora 20 14 4 - -
nagyobbi mint

10 N/mm perc - - - 75 12

Jellemzé
tulajdonsagok:

Atlagos huzényiré szilardsag fém-fém ragasztas esetén (ISO 4587)

Aluminium

Acél
Rozsdamentes acél
Horganyozott acél
Réz

Sargaréz

N/mm? 0 5 10 15 20 25 30

Az ismertetonkben szerepl6é adatok a HUNTSMAN gondos vizsgalatain alapulnak, ennek ellenére munkajuk sikeréért a felelosséget nem tudjuk vallalni.
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Araldit 2031

Jellemz6
tulajdonsagok:

Atlagos huzényiré szilardsag mianyag-miianyag ragasztas esetén (ISO 4587)

PvVC

ABS

Uvegszal erésitési

epoxi
SMC
N/imm? 0 2 4 6 8 10 12 14
Szakadasi nyulas: 4,4%
Lefejtészilardsag: 4 N/mm?
(ISO 4578)
Uvegesedési 64 °C (40 °C-on 16 orat keményitve)
hémérséklet: 78 °C (60 °C-on 4 6rat keményitve)
Hazoényiré
SEiIéde?Q a °C -60 -40 -20 0 20 40 60 80 100
homeérseklet Nimm?| 26 | 22 | 22 | 22 | 24 | 25 | 20 | 15 | 10
fliggvényében:
(aluminium prébatesten mérve)
Hazényird

szilardsag tropusi
klimaban tortént
oregbités utan:

Vizsgalat el6tti szilardsag

30 nap utan

60 nap utan

90 nap utan

N/mm? 0 5 10 15 20 25 30

Hazényird
szilardsag
hdéoregbités utan:

Vizsgalat el6tti szilardsag
30 nap/ 70 °C
60 nap/ 70 °C
90 nap/ 70 °C

Héciklus (25 ciklus -30°C és +70°C kozott)

Nimm 0 5 10 15 20 25 30 35

HUNTSMAN Limited
Adhesives and Tooling

A felhasznalasra vonatkozé informaciéink, tanacsadasunk legjobb tudasunk szerint térténik. Ez nem mentesiti Onoket
azonban attél, hogy sajat kisérletekkel vizsgaljak meg azt, hogy az altalunk szallitott termékek tokéletesen megfelelnek- e az
Onék altal elvégezni kivant technoldgiai eljarasnak, illetve feladatnak. Az alkalmazas, feldolgozas a mi feliigyeletiink nélkiil,
és ezért kizardlag az Onok felelésségére torténik. Mi biztositjuk termékeink kifogastalan minéségét, altalanos eladasra és
szallitasra vonatkozé feltételeink szerint.
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