HUNTSMAN

ARALDIT (korabban Redux)

fék- és kuplungragasztoé

Az alabbiakban ismertetett ragaszté altalanosan alkalmazhatd fék-, és kuplungbetétek
ragasztasahoz, fuggetlentl attél, hogy uj betétek gyartasardl van-e szd, vagy pedig
feldjitasrol. Szinte kivétel nélkil minden betétfajtahoz kivaléan tapad.

Araldit 64-1 Vinilfenol bazisu, etanol/toluolban oldva, szarazanyag tartalma 44%.

A j6 min6ségl ragasztas el6feltétele, hogy a fellilet elékészitést megfeleld
gondossaggal végezzik. A fém alkatrészeket (hatlemez, pofa) zsirtalanitjuk, pl.
trikloretilénnel, majd homokfujjuk. A homokfuvéast ismételt zsirtalanitasnak kell kdvetnie.
Hasznalt fékpofaknal a betét és a ragaszt6 maradvanyokat mechanikusan, vagy tizi
uton tavolitsuk el, ezt kévesse a fent leirt felllet elékezelés. A fémtiszta fellletek a
levegbn gyorsan oxidalodnak, ezért minél el6bb, vagy védjik meg Araldit
martdbevonattal, vagy vigylk fel a ragasztbanyagot. A dbrzsbetétet tokéletesen
zsirtalanitsuk, példaul acetonnal. Ne hasznéljunk a zsirtalanitashoz szintetikus anyagbdl
készilt rongyot!

Az Araldit 64-1 —et szérassal, hengerléssel, vagy kefével vihetjiik fel a dérzsbetét
fellletére, vagy mind a két fellletre.

A nedves ragasztéréteg vastagsaga kb. 0,5 mm legyen ( vagy 2x0,25 mm), ez adja a
kivant 0,15-0,17 kg /m? széraz réteget. A ragasztandé darabokat - 6sszeboritas nélkiil
- szaradni hagyjuk, hogy az oldészer el tudjon tavozni.

A keményités soran a ragasztando feliileteket 0,35 — 1 MPa egyenletes nyomassal kell
Osszeszoritani, és igy kikeményiteni.

Szaradasi id6 Keményedés
20°C | 70°C | hémérséklet | idé6 | hémérséklet | id6
Araldit 64-1 6 Ora 25 perc 165°C 15 perc 200°C 5 perc

A keményedési id6hdz a darab felmelegedési idejét természetesen hozza kell adni.

A fenti ragasztdsok a technoldgia betartasa esetén olyan kétést adnak, hogy még a
250 °C-on térténd nyirasos vizsgalat esetén is a betét torik, €s nem a ragasztas enged
el.

Az ismertetonkben szereplé adatok a HUNTSMAN gondos vizsgalatain alapulnak, ennek ellenére munkajuk sikeréért a felelésséget nem tudjuk vallalni.

FARIX Kift. Dr. Farag6 Gabor Tel.: 06-1-4647-571
1119 Budapest Fax: 06-1-4647-577
Tétényi ut 79. e-mail: epoxi@farix.hu




